Zusammenfassender Priufbericht
Widerstandsfahigkeit bei Windlast, Schlagregen-
dichtheit,Luftdurchlassigkeit, Bedienkréafte,
Mechanische Beanspruchung, Dauerfunktion,
Differenzklimaverhalten, StoRRfestigkeit,
Tragfahigkeit von Sicherheitsvorrichtungen

Nr. 101 34632

Auftraggeber REHAU AG + Co.
Verwaltung Erlangen

Ytterbium 4

91058 Erlangen-Eltersdorf

Fenster und Fenstertiiren mit den Offnungsarten:

Dreh, Drehkipp, Fest und zweifligelig mit
sauteilaufgehendem Mittelstlick, Parallel-Schiebekipp

Systembezeichnung REHAU GENEO® MD, REHAU GENEO® AD

Rahmenmaterial RAU-FIPRO®

Systembeschreibung AUSZUQ siehe Anlage 3

Probekdrpertyp 1 2 3 4 5
Darstellung
Eigenschaft Klassifizierung
Widerstands-
fahigkeit bei C5/B5 bis C3 / B5 C5/B5
Windlast
ohne Druckausgleich ohne Druckausgleich
Schlagregen- bis 9A . bis E750
dicl?thgit mit Druckausgleich bis E 900 mit Druckausgleich
bis E 900 bis E 900
Luftdurch-
lassigkeit 4 4 4
Bedienkrafte 1 oder 2 1 oder 2 1
m Mechanische 4 4 4
Beanspruchung
EN 13115
Dauerfunktion 2 2 2
!""’* Differenzklima- | keine Beeintrachtigung der keine Beeintrachtigung der
M verhalten Funktion Funktion
| PEN 13420
ﬁﬂ: StoRfestigkeit 2 3 3
EN 13049
Tragfahigkeit _
m von Sicherheits- Schwellenwert erfiillt Schwellenwert erfiillt SChr\tNe”f?ﬂt
|ENTazs11 | Vorrichtungen wen ertl

ift-Richtlinie FE-06/1 (August 2005) ,Priifung von mechanischen und
stumpf geschweildten T-Verbindungen bei Kunststofffenstern

Anforderung erfullt

Laibungs- und Falzhindernistest nach RAL-RG 607/3 : 1995-02 Giite- und
Prifbestimmungen fiir Drehbeschlége und Drehkippbeschlage

Anforderung erfullt

ift Rosenheim
14. November,2008

>

Joen Peter Lass, Dipl.-Ing. (FH)

Priifstellenleiter

Prifingenieur

Wo@g Jehl, Diphng. (FH)

ift Zentrum Fenster & Fassaden

ift Rosenheim GmbH

I I I Geschéftsflhrer:
Dipl.-Ing. (FH) Ulrich Sieberath
ROSENHEIM Dr. Jochen Peichl

ift Zentrum Fenster & Fassaden

Theodor-Gietl-Str. 7 - 9
D-83026 Rosenheim

Tel.: +49 (0)8031/261-0
Fax: +49 (0)8031/261-280
www.ift-rosenheim.de

Sitz: 83026 Rosenheim
AG Traunstein, HRB 14763
Sparkasse Rosenheim
Kto. 3822

BLZ 711 500 00

ROSENHEIM

Grundlagen

EN 14351-1 : 2006-03, Fenster
und AuRRenttren — Produktnorm
RAL-RG 607/3 : 1995-02

ift-Richtlline FE-06/1 : 2005-08

Prufnormen:

EN 1026 : 2000-06
EN 1027 : 2000-06
EN 12211 : 2000-06
EN 12046-1 : 2003-11
EN 14608 : 2004-03
EN 14609 : 2004-03
EN 1191 : 2000-02
EN 13049 : 2003-04
prEN 13420 : 2006-01

Darstellung

1T

i

:

2181
NS

Verwendungshinweise

Dieser Prufbericht dient zum
Nachweis der obengenannten
Eigenschaften fur Fenster nach
EN 14351-1 : 2006-03.

Giltigkeit
Die Prufergebnisse kénnen

gemaR Ubertragungsmatrix
(Punkt 2) Gbertragen werden.

Witterungs- und  Alterungser-
scheinungen wurden nicht be-
rucksichtigt.

Veroffentlichungshinweise

Es gilt das ift-Merkblatt ,Bedin-
gungen und Hinweise zur Be-
nutzung von iftPrifdokumen-
ationen®.

Inhalt
Der Systemprufbericht umfasst
insgesamt 77 Seiten.

Anlage 1: Zugrundeliegende
Nachweise

Anlage 2: Ubertragungsmatrix

Anlage 3: Auszug aus der
Systembeschreibung

Anlage 4: Wichtige
Systemmerkmale

Natified Body Nr.: 0757
Anerkannte PUZ-Stelle: BAY 18
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Der Zusammenfassende Prifbericht gilt fiir die in der Typenliste festgelegten Produkttypen, die im Detail in den zugrunde-
liegendenden Nachweisen beschriebenen sind. Die zulassigen Ausfiihrungsvarianten sind in der Typenliste aufgefiihrt.

Der vorliegende Zusammenfassende Prufbericht ermdglicht keine Aussage uber weitere leistungs- und qualitatsbestim-

mende Eigenschaften der vorliegenden Konstruktion.
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Verarbeitungsrichtlinien

GENEO®
VERARBEITUNGSRICHTLINIEN

1. Lagerung der Profile

G)

1.1 Lagerung der PVC-Profile

Grundsatzlich gilt:

Durch die nichtige Lagerung soll sowohl die Deformation der Profile
aufgrund starker Durchbiegung als auch die Beschadigung der Ober-
flache durch Kratzer oder Schimutz verhinden werden.

Daher ist zu beachten:

- Die Profile milssen ganzitéchig und plan dber die ganze Lange aul

einer ausreichend stabilen Unierlage gelagert werden

Keine mit Impragniermitteln oder anderen Chemikalien behaftete

Unterlagen verwenden. Gefahr der Verfarbung der Profile unter

UV-Einstrahlung!

- Entnahme der Profile uber die Langsseiten, keinesfalls durch
Ziehen oder Schieben (iber die Stimszite. Gefahr des Beschadigens
der Oberfliche durch Kratzspuren!

- Achtung: Bei Entnahme und Lagarung der Profile mit verschweifi-
baren Dichtungen diirfen diese nicht beschidigt oder verdriickt
werden!

Grundsatzlich gilt;
Die Profile sind sowohl vor Feuchtigkeit als auch vor Sonneneinstrah-
lung = auch bei der Lagerung hinter Verglasung — zu schiitzen,

Daher ist zu beachten:

— Grundsatzlich keine Lagerung im Freien, sondern nur in geschlos-
senen und trockenen Raumen!

= Zur Beliiftung der Profile und um die Bildung von Kondenswasser
2u vermelden, milssen die Stimseiten der Profilpakete (PE-Folie)
gedfinet werden!

Grundsatzlich gilt:
Der Temperatur kommt het der Verarbeitung und somit auch bei der
Lagerung der Protile eime sehr grofe Bedeutung 2.

Daber ist 2u beachten:

- Mindestraumtemperatur zur Verarbeitung: 17 °C. Gefahr von Span-
nungsrissen im SchweiBbereich bei geringeren Temperaturen!

— Kihler gelagerte Profile mussen zur Verarbeitung die Temperatur
der Verarheitungsraume angenommen haben und missen deshali
entsprechend rechzeitio in den Arbeitsraum gebracht werden
Temperaturangleichung: 1 °C/h!

? 270308

1.2 Lagervorschriften fur pressblanke Aluminiumprofile
Grundsétzlich gilt

Durch die Lagerung dirfen die Prefile nicht verbogen oder verkratzt
werden.

Daher ist zu beachten:

~ Verwendung von Auflagen aus weichem Material, wie 2.B. Holz
(unbehandelt!) oder Kunststof!,
Keinesfalls dirfen die Profile auf dem Betonboden stehen oder mit
Mauerwerk, Vierputz, Stahl oder anderen Metallen in Berihrung
kommen!

Grundsatzlich gilt:
Dig Profie sind vor Feuchtigkeit 2u schinzen,

Daher ist zu heachten:

— Profile sofort nach der Anlieferung auspacken! Achtung: Ubertra-

gung von Feuchtigkeit und Gefahr von Schweiliflecken auf den

Prafilen vermeiden, daher Handschuhe tragen!

Direkter Kontak! cer Profile mit Wasser vermeicen!

— Vorsicht bei der Einlagerung von kalten” Prafilen: Gefahr der
Kondensathildung!

— Nasse Profile mit einem weichen Lappen sorgfaltio trocken
wischen!

= Keine ungeschiitzte Lagerung im Freien, sondern im geschlos-
senen, ausreichend bellfteten, trockenen und staubfreien Lager-
raum mit einer niedrigen relativen Luftfeuchtigkeit!

- Auf gute Durchliiftung bei der Lagerung achten! Feuchte Zwi-
schenlagen aus Papier durch trockene ersetzen!

Die Verarbedung der Aluminiumprofile muss kurzfristio erfolgen, Bei
Lagerung (iber einen langeren Zeitraum sind sie mit Korrosionsschulz-
Ol einzusprihen.

1.3 Lagervorschriften fiir verzinkte Stahlprofile

Die Prafilpakete sind bei Anlieferung aut eingedrungene Feuchtig-
keil zu Giberpriifen und trocken zu lagern. Zwischen die im Stapel
lagernden Profile darf keing Feuchtigksit eindringen, wedsr durch
unmittelbare Wassereinwirkung noch durch Kendensatbildung. Auf-
tretendes Kondensat ist durch sofortige Trocknung zu beseltigen! Bel
ter Lagerung im Freien sind die Profile mit Planen abzudecken. Als
Unterlage werden vollkantio geschnittene Hilzer, Bretler, Bohlen oder
Metallprofile verwendet.
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2. Zuschnitt der Profile

@

2.1 Zuschnitt der PVC- und faserverstirkten PVC-Profile
Empfehlungen fiir die Auswahl des richtigen Sageblattes:

Zur Vertangerung der Standzeiten werden Sagebldtier mit hochwer-
tiger Hartmetallbestiickung emptohien.

Shgehlatt: Hiv
Sdgeblattdurchmesser, 300-400 mm
Zahnform: trapez-flach
Zahnteilung: 8- 2 mm
Drehzahl 3000-4000 min™

Schnittgeschwindigkeit: ca. 50-60 m/s

Grundsatzlich gilt:

— Bei allen Zuschnitter auf winkelgerechtes Einspannen und Schner-

tlen achten!

- Auflage- und Spannerftichen von Maschinen und Werkzeugen
miissen absolut sauber sein. Gefahr von Druckstellen und Keatz-
spuren!

- Auf scharfes Schneidwerkzeug achten! Aufgrund der erhaliten
Reibungswérme am stumpfen Sageblatt bleibt angeschmolzenes
Material zvaschen den Schneidezdhnen haften und wirkt sich
negativ auf die Schnittqualitdt und damit auch auf die SchweiBung
aus!

~ Beim Schneiden der PYC-Profile darf keinerlei Schimigiung erfol-
gen! Rickstande von Ol, Fetl, Wasser usw. wirken sich ebenfalls
negativ auf die SchweiBgualitat aus.

Fir die Qualitat der Schweifinaht ist eine saubere und trockene
Schnittflidche entscherdend. Daher milssen zur Vermeidung sowohl
der Verschmutzungsgetahr als auch der mglichen Aufnahme von
Luftfeuchtigkeit die Profilzuschnitte allgemein kurzfristip verarbeitet
werden, spatestens iedoch nach zwei Tagen.

Achlung: Abschmelzmenge beim Zuschnitt beachten (2.5 his 3 mm
pro Profilseite)! Vorsicht bel einer Haustur: Hier ist die Abschmelz-
menge aufrecht nur einsertig zu berdcksichtigen (Blendrahmenprofile
werden unten stumpf abgelangtl)

Zuschnitt der Profile mit verschweiBbaren Dichtungen:
Grundsatzlich gilt:

0B.2008 980670DE @ REHAL ¥ 5519

WaBgebend fiir das ardentliche VerschweiBen ist das exakie Schnel-
den der Dichtung Fehistellen im Gehrungsbereich konnen die
SchweiBverhindung der Dichtung negativ beeinflussen'

Daher ist zu heachten;

— Anschlagdichiung Fligel:

Wichtig ist die Fixierung der Dichtung beim Zuschnitl! Diese ist
abhangig von der Schnittrichtung des Sageblattes, Wird die An-
schlagdichtung des Fliigels beim Schneiden gegen den Uberschlag
gedriickl, sind keine Dichtungsniedernalter erforderlich. Ségen, die
von hinten schneiden und somit dig Anschlagdichtung vom Uber-
schlag wegdriicken, sind mit Gegenhaltern auszustatten. Dadurch
vurd die Anschlagdichtung beim Zuschnitt in ihrer Position fixiert,

~ Universaldichtung Fligel/Fligelsprosse:

Keine zusétzlichen MaRnahmen erfodarlich.

- Universaldichtung Blendrahmen/Pfosten,
Mitteldichtung Blendrahmen/Plosten:

Keine zusétzlichen MaBnahmen erfoderiich.

— Werden die Profile beim Schneiden in 2.8, Bearbeilungszentren
orler Zuschnittsautomalen in Zulagen gefine, sind diese so auszu-
bilden, dass die Dichtung nicht beschadigt und das Zuschnittser-
gebnis nich! beeinfluss! wird (siehe auch Produklionszelchnungen/
Ségezulagen).

2.2 Zuschnitt der Aluminiumprofile
Empfehlungen fir die Auswahl des richtigen Sageblaties:

Sagehlatt: HM
Ségeblattdurchmesser: mind. 300 mm
Zahnform: trapez-flach
Drehzahl: 3000-4000 min”
Schnittgeschwindigkeit: ca. 50-60 m/s

Achtung: Die flir Aluminium bestimmten Sagebiatter diirfen nicht zum
Schneiden anderer Melalle verwendet werden. Ansonsten besteht

die Gefahr, dass anhaftende Fremdmetallsplitter in das Aluminium
eingearbeitet werden,

2.3 Zuschnitt der Stahlprofile

Das Sagen von Stahl erfordert im Vergleich zu PYC und Aluminium
erheblich hithere Schittkréfte! Schnittgeschwindigkeit entsprechend
reduzieren (0,4-0,5 m/s)! Bei Bedart ist ein Kihimittel (z.B. Schneiddl-
spray) sinzusetzen,

27 06.08
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3. Frasen/Bohren/Stanzen

3.1 Frasen und Bohren der PVC-Profile
Es kinnen handelsibliche HSS- oder HM-Bohrer und -Fraser verwen-
det werden.

Beim Frasen der Profile mit verschweiBbaren Dichtungen ist
darauf zu achten, dass die Dichtungen nicht beschadigt wer-
den! Winkelstellung der Wasserschiitzfrdse beachten!

3.2 Frésen, Bohren und Stanzen der Aluminiumprofile

Analog 3.7, alternativ kiinnen jedoch beispielswelse Entwasserungs-
offnungen auch gestanzi werden. Die Stanzschnitte sind sauber, grat-
frel, maBhaltig und ohne Beschadigung der Oberfidche auszufiinren,
Aul Sauberkeil des Werkzeuges und Schmierung an den Stanzschnit-
ten ist 2u achten.

Besonders im maritimen Klima mit relativ hoher Luftfeuchtigkeit

=— (2.B. in Kiistennahe) kann bei beschichteten Aluminiumprofilen
Filiformkaorrosion auftreten. Um dies daverhaft zu vermeiden, sollten
alle Schnittkanten und Bohrungen ebenfalls beschichtet werden
Empfehlung: Voranodisation und anschiieBende Beschichtung der
beschnittenen und gebohrien Aluminumprofile. Eine nachtrégliche
Beschadigung beschichteter Oberflachen durch mechanisches Beat-
beiten ist unbedingt zu vermeiden!

Weitere Informationen sind dem VIFF Merkblatt Al.O7 des Verbandes
der Fenster- und Fassadenhersteller zu entnehmen (wwewindow, de).

3.3 Friisen und Bohren der Stahlprofile

Keine hohen Schnittgeschwindipkeiten! Verwendet werden handeisiib-
liche HSS-Bohrer und -Fraser. Bei Bedarf ist mit einem Kiihimittel zu
arbeiten!

4, SchweiBen der PVC-Profile

Beim HeizelementstumpfschweiBen werden die zu verbindenden
Profile im plastischen Zustand auf speziellen SchweiBautomaten unter
Druck verschweiBt.

Die SchweiBautomaten missen in Abhangigkeit vom zu verschwei-
fenden Profil mit den entsprechenden Zulagen ausgeristet sein.

Die jeweils optimalen SchweiBparameter fir die Maschine sind durch

ROSENHEIM

ProbeschweiBungen zu ermitteln und einzustellen. Als Richtlinien
gelten foloende Vorgaben'

Heizspiegeltemperatur ca. 235°C-245°C
Spanndruck: ca. 6 bar
Angleichzeit: ca.158
Anvedrmzeil. ca:dhs
Angleichdruck: ca. 3.0-3,5 bar
Fligezeit: ca. 30-35s
Flgedruck: ca. §,0-3,5 bar

Zum einfacheren Reinigen der Spiegeloberfldche und leichterem
Ablosen der Figetele werden die Heizspiegel mit PTFE-Falie (Teflon)
umspannt. PTFE-Spray wird mit in die SchweiBnaht iibertragen, wirkt
als Trennmittel und darf daner nicht verwendet werden.

Starke der SchweiBspiegelfolie: 0,1 bis 0,3 mm.

Wichtig ist ein sauberer SchweiBspiege! (frei von Rickslanden
varheriger SchweiBungen)! Zur Reinigung der Spiegel eignen sich am
hesten Leinenlappen, Krepppapier 0.4, {aul keinen Fall synthelische
Fasern!).

Die empfohlene Spiegeltemperatur bezieht sich auf die Heizspiegelo-
berflache einschlieBlich Folie.

Die reale Spiegeltemperatur kann von der Enstellung am
= Regelgeral abweichen (durch Folienbespannung und Regel-
verlusta der Maschine)! Deshalb sollte die Schweitemperatur direkt
am SchweiBspiegel gemessen werden, 2.B. mittels eines Temperatur-
messgerates mit Messfinler,

Regelmafige ProbeschweiBungen werden empfohlen. mindestens
jedoch nach jedem Wechsel der PTFE-Folie! Zur Uberwachung der
Produktionsqualitat solite des Weiteren in regelmanioen Abstanden
die Eckhruchfestigkeit der geschweifiten Eckverbindung dherpriift
werden. Gegebenenfalls sind die Schweiliparameter entsprechend 2u
optimieren,

Schweifiraupenbegrenzung (Messer der Tisch- und Spannplatten):
Nut-Seher-Verfahren: 2,0 mm
REHAU-Kontur-Schweifiverfahren; 0,2 mm,

Beim alternativen KonturschweiBverfahren wird dig austratende

4 27.03.08 ¥ 5519 @ REHAL 9806TODE 06,2008
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SchweiBwulst so geformt, dass eine nachfolgende Flachenbearbeitung
nicht erfordlerlich ist (siehe unter 5,: Verpulzen der SchweiBnaht).

Des Weiteren st beim SchweiBen 2u beachten:

— Die Schweifzulagen sind auf eine Begrenzung von max. 0.6 mm
einzustellen!

— Entfernen der Profiischutzfolie ist nicht erforderlich!

~ Die zu verschweiBenden Flachen miissen frei von Beschadigungen

und Verunreinigungen wie z.8. Staub, Fett und 01 und temperiert

sein.

Daher wird das Verschweifien innerhalb von 48 Stunden nach dem

Zuschnitt empfohlen.

~ VerschweiBte Rahmen ausreichend auskiihlen lassen, um
Beeintrachtigungen der Schweilinaht und des 90°-Winkels zu
vermeiden! Keine beschleunigte Abkiihlung der Schweifinaht durch
Druckluft 0.4., da Gefahr der Spannungsrissbildung! Hierzu 2801t
auch das Abstellen der geschweililen Rahmen auf kalte FuBbo-
den!

= Der Abschimelz- und Stauchweg hetrdgt ca. 2,5 - 3 mm pro Profil-
seite, Dieser Verlus! ist beim Zuschnitt der Profile zu beachten!

I

Mbgliche Fehlerquellen beim Schweifien.

— Die Temperatur an der Anzeige stimmt nicht mit der Temperatur am
SchweiBspiegel dherem. Uberpriifung mit einem Temperaturmess-
gerdt!

~ Der SchweiBspiegel kiinlt einseitig durch Zuglult ah.

- Die Schweiparameter (Temperatur, Zeit und Druck) sind nicht in
ausreichendem MaBe aufeinancier abgestimmt.

~ Die Abkiinlzeit wurde zu kurz gewahit.

- Die SchweiBraupenbegrenzungszulagen sind zu eng eingestellt

— Die zu verschweiBenden Flachen sind verschmutzt oder feuchl.

- Der SchweiBspiegel ist verschmutzt.

- Die zu verschweifienden Fachen liggen durch falsches Emspannen
oder Zuségen nicht paraliel zum Schweifispiegel.

Ausfiihrlichere Informationen entnehme man der Richtlinie
2207-25 des Deutschen Verhandes fiir SchweiBtechnik (www.
tvs-ev.de).

Verschweiien der Profile mit verschweiBbaren Dichtungen:
Grundsatzlich gilt:

MaBgebend ist das technisch und optisch einwandireie Verschweiten
der Dichtunggn.

0B 2008 S80670DE @ REHAU ¥ 5519
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Daher ist zu heachten
~ Anschlagdichtung Fliigel.
Geelgnete Schweilizulagen mit Messerbegrenzung verwenden!
Einstellung der SchweiBzulagen auf eine Begrenzung von max.
0,6 mm! Enstellung der Messerbegrenzung: 0 mm,
- Universaldichtung im Blendrahmen und Fliiget:
Keine zusétzlichen MaBnahmen erforderlich.

5. Verputzen der SchweiBnaht

Grundsatzlich gilt:

Es sind HM-Fraser mit mindestens sechg Schneiden im Umfang
ginzuselzen. Aul sauberes Verputzen der verschweiBten Prolile st vor
allem in den funklionsrelevanten Bereichen zu achten, 2.8,

— Ist die Euro-Beschlagnut der versehweibien Fiiigelprofile in der Art
zu verputzen, dass die Funklionsfahigkeit des Beschlages nicht
beeintréichtigt wird,

~ singl die Dichtungsanlagefldchen in der Art zu verputzen, dass
die entsprechenden Dichtungen rundum sauber an den Profilen
anliegen.

Der SchweiBwulst in den Innenecken (Uberschiag und Glaslgistenauf-
lagefiachen) muss senkrecht zur RahmenauBenwand entfernt werden.
Achtung: Das Ausschlagen mittels Hammer und Stechbieitel ist nicht
statthat, die Kerbwirkungen konnen nachtraglich zu Risshildungen
fiihren!

Empfohlen wird der Einsatz von rationell arbeitenden Eckenputzauto-
malen, die in einem Arbeitsgang sowoh| die SchweiBwulst abscheren
als auch die Riickstande an den Innenecken entfernen.

Nut-Scher-Verfahren:

Durch ein Abscheren des verbliebenen SchweiBwulstes wird eine
sichtbare, gehrungshetonende Nut liber der Schweifnaht In das Profil
gingeschnitten.

REHAU-Kontur-SchweiBverfahren:

Der austretende SchwelBwulst wird durch Begrenzungsplatten
(Schweifraupenbegrenzung 0.2 mm) so geformt, dass eine nachfol-
gencle Flachenbearbeitung nicht erforderlich ist, Das Oherschissige
SchweiBmaterial kann entweder manuell mittels einer Schablone und
ginem Halbmondmesser oder maschingll mit Hilfe des Eckenputz-
automaten entfernt werden. Dieses Verfahren Gberzeugt besonders
bel der Verwendung von kaschierten REHAU-Fensterprofilen durch
die gefallige Optik der geschweiBten Ecken, da die Kaschierolie im
Gehrungshereich nicht durch eine Nut unterbrochen wird.

27.06 08
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Verputzen der verschweiBbaren Dichtungen:

Grundsatzlich gilt:

MaRgehend ist das saubere Anliegen der Dichtungen an der Anlage-
fizche des Profils,

Daher ist zu beachten:

— Universaldichlung als Anschlagdichtung:
Keine Bearbeitung notwandig, optional zur Verbesserung der Optik
miglich.

— Universaldichtung als Verglasungsdichtung:
Die SchweiBiraupe st entweder maschinell oder mit einem Seiten-
schneider ohne Schneidfase zu entfernen.

- Mitteldichtung:
Die Schweifiraupe im Bereich der Fugelaniagefidche ist mit einem
Seitenschneidar ohne Schneidtase zu entfernen.

— Anschlagdichtung im Filigel:
Die Hart-PVC-SchweiBraupe der DichlungsfuBanbindung ist
entweder maschinell oder auflen mit einem Seitenschneider ohne
Schneidfase, falzseitio mit der Dichlungsnutirase zu entfernen.

6. Spezielle Bauelemente

6.1 Schragfenster

Mgliche Winkel: 90° bis 45,

Gegebenenfalls ist im Bereich der Spitze ein Aushobeln des Flii-
gelfalzes notwendig, um das einwandfreie Offnen des Fensters zu
gewanrleisten. Eventuell durch das Hobeln bedingte Unebanheiten

oder sonstige Beschadigungen sind mit handelsiiblicher Paste auszu-

hessern und anschlieend gemd den Reparaturrichtlinien nachzuar-
beiten.

6.2 Rundbogenfenster
Mindestradius: ca. das Funifache der Profilhdhe!

Das Biegen der Profile Ist generell mit handelsihlichen Biegeanlagen
miglich, die Hinweise seitens der Anbieter fiir Biegeanlagen sind [iir
das jeweilige technische Verfahren zu beachten

& 27.06.08
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Beim Biegen der Profile darf eine Profiltemperatur von 130 °C nicht
{iberschritten werden.

Vor dem Biegen ist die Schutzfolie von den Profilen zu entlernen, da
unter Umstanden nach dem Biegen Klgberreste der Schutzfolie aut
tdem Profil verbleiben kinnen.

Gestauchte Universaldichtungen sind ggf. durch die einrolibare Univer-
saldichtung zu ersetzen.

Nach ciem Biegen sind die Rundbiigen durch geeignete Mafinahmen
vor eventuellen Transportschaden zu schilzen

6.3 Reparaturdichtungen

Bei Bedarf stehl eine einrollbare Mitteldichtung, Art. 211005 mit
gleicher Raumform wie die verschweiBbare Dichtung als Reparatur-
dichtung zur Verfligung.

Diese einrollbare Dichtung ist durch die Auswahl des Materiales und
durch ihren festen Sitz in der Dichtungsnut verschweiBbar, Das Einrol-
len der Dichtung ist nur mit einem speziellen Handroller, Art. 266828
mdglich. Dies wird durch den Einsatz von mit Wasser verdinnten
Tensiden wie 2.B. handelsiibliche Spillmittel (ohne Glycerin oder
Glykol!) erlgichtert.

Zum Austausch beschadigter Universal- und Anschlagdichtung stehen
Varianten in EPDM-Qualitdt und verschweiBbare Varianten in RAL-
PREN zum Einrollen zur Verfligung.

7. Profile unter thermischer Belastung

Fenster- und Tirprofile aus PVC unterliegen im allgemeinen unter

thermischer Belastung einer Lingenanderung. Dabei dberlagern sich

thermisch hedingte Ausdehnung und Rickschrunmpf der Profile.

Bei Konstiuktionen, bei denen die Profile einer besonderen thermi-

schen Belastung ausgesetzt sind, ist daher darauf zu achten, dass

- der Rickschrumpf vermieden wird oder

- eventugll auftretende Fugen aufgrund des Schrumpiens der Profile
abgedeckl werden.

Als kritisch ist der Temperaturbereich oberhalb von 45 °C anzusehen.

Beispiele hierfir sind

~ aufenliegende Glasleisten,

— der Einsatz von Profilen in nicht ausreichend klimatisierten Win-
lergérten elc.

Im folgenden sind einige Beispiele mit den entsprechenden Mafinah-
men aufgefiinrt:

— Glasleisten unter besonderer thermischer Belastung sind im

¥ 5519 @ REHAY 9806700DE 06 2008
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Bereich der Gehrungen sowohl an den Gehrungs-(schnitt-ifiachen
miteinander als auch im FuBbereich auf einer Lange von 10 cm mit
dem Hauptprofil zu verkleben,

Klebstotf filr weiBe und kaschierie Profile: Cosmopur K1, Weiss
Chemie und Technik

Uberschiissige Kleberreste sind mit dem REHAU-Reiniger, Art.
252220, zu entfernen, Das Ausglasen ist trotz der Verklebung
maglich

— Die Lange von Glasleisten unter besonderer thermischer Belastung
ist auf 230 cm begrenzt,

- VerbindungsstoBe von 2.B, Verstarkungsprofilen Im Wintergar-
tenbau sind miteinancer zu verschweiBen. Ist dies nicht méglich,
it 2um Abdecken der Fuge im Bereich des Stofies das H-Verbin-
dungsprofil 1, Art, 732460. einzusetzen.

Die obige Auflistung hat keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Im
Einzelfall sind bei Profilen unter besonderer thermischer Belastung
geeignete MaBnahmen zu ergreifen, um den Ricksehrumpf zu verhin-
dern baw. eventuell auftretende Fugen abzudecken.

Des Weiteren ist zur Vermeidung von Schaden aufgrund thermischer
Einwirkungen generell zu beachten, dass beim Einsatz von Kopplungs-
profilen, wie beispielsweise die H-Verbindungsprofile, die Verarbei-
tungsvorschriften einzuhallen sind, Diese Profile sind ganzfiachig mit
Silikon zu verkleben.

8. Verglasen

Durch das Einschiagen der Glasleisten kann besoncers bei groB-
en Profillangen das verglaste Hauptprofil aushauchen. Dieses ist
anschlieBend gerade zu richten, damit die Funktion des Fensters
gewdhrleistet ist

9. Zusitzliche Verarbeitungsrichtlinien fiir nicht weiBe PVC-
Profile

9.1 Lagerung der Profile

Achtung: Bel nicht weiBien Profilen fallen Beschadigungen der Oberfla-
che wie z.B. Kratzer oder Schigifspuren deutlicher auf als bei weifien
und sing zudem schwieriper zu entfernen. Aut korrekte Lagerung und
vorsichtige Entnahme und Handhabung der Profile ist daher unbedingt
Zu achten!

9.2 Verputzen der SchweiBnaht
Bei der Verarbeitung von kaschierten Profilen uberzeugt das REHAU-
Kontur-SchweiBverfahren durch die gefallige Optik der geschweibiten
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Ecken, da die Kaschierfolie im Gehrungsbereich nicht durch gine Nut
unterfrochen wird.

Bei Anwendung des Nut-Scher-Verfahrens dart die Dekorfolie am
Schnittrand der Nut kelnerlei Verletzung aulweisen. Der frelliegende
Untergrund im Nutgrund muss auf der Bewitterungsseite unbedingt
bei allen kaschierlen und lackierten Profilen mit ginem REHAU-Lack-
stift nachtuschiert werden, Der Lackstift ist vor Gebrauch zu schiitteln,
damit sich die Lackpigmente mit Hilfe der Rihrkugeln gut verteilen.

ﬂ Die Dekoroberfiachen nicht weiker Profile dirfen keinesfalls mit
= Schigifpapier 0.a. bearbeitet werden.

9.3 Verarbeitung von Zusatzprofilen
Die Verklebung von nicht weien Profilen darf auf keinen Fall
= mit ginem IBsungsmittelhaltigen PYC-Kleber, wie beispielsweise
dem REHAL-PYC-Kleber, Art. 251660, erfolgen. da dieser die farbige
Oberfidche zerstort!
Zur Verklebung dieser Profile sollle daher ein losungsmittelfreier
Kleher {z.B. Cosmofen 515, Fa. Weiss) verwendet werden.

Einwandige nicht weiBe Zusatzprofile mit giner freien Schenkelldnge
gréBer 15 mm dirfen aufgrund mdglicher thermischer Deformationen
im AuBenbereich nicht eingesetzt werden.

Um Beschadigungen der Oberflache zu vermeiden, sollien nicht weife
Zusatzprofile nur mit entsprechenden Zulagen aufgaschlagen werden.

Bei der Anwendung von Versiegelungsmassen ist hei allen nicht wei-
Ben Profilen auf die Vertraglichkeit besonders zu achten.

9.4 Biegen

Kaschierte Profile miissen vor dem Biegen mindestens 3 Wochen
abgelagert werden, da sonst mit Blasenbildung zu rechnen ist. Die
Lagerung sollte bei relativ warmen Lagerbedingungen und bei guter
Beliftung erfolgen.

Vor dem Biegen solite durch Probenahme und Erhitzen aul
= Biepetemperatur gepriift werden, ob eine Blasenbildung auftritt.
Ist dies cler Fall, missen die Profile weiter gelagert werden,

9.5 Sonstiges
Vor dem Verschweifien von nicht weifien Profilen sind diese auf even-
twelle farbliche Abweichungen 2u berprifen.
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Bei nicht weilen Profilen sind zur Verhinderung eines Warmestaus
und ein dadurch bedingtes Ausheulen der Profile alle auBenseitigen
Vorkammem zu beliften (siehe Produktionszeichnungen).

10. Sonstige Verarbeitungshinweise

10.1 Allgemeine Armierungsrichtlinien

— Armierungsprofile miissen korrosionsgeschitet sein.

- Armierungsprofile werden rechtwinklig abgeschnitten und enden
ca. 1 bis 5 cm vor der Gehrung des PVC-Piafils.

~ Die Armierungsprofile missen in Form und Abmessung aul das
PVC-Profil abgestimmt sein.

- Armierungsprofile diirfen nicht getrennt werden,

— Armierungsprofile sind in Abstanden von ca. 50 ¢m mit weiBen
und in Abstanden von ca. 25 cm mit nicht weifien PVC-Profilen
durch Verschrauben oder Vernieten zu verbinden, jeweils ca. 5 cm
vom Armierungsende beginnend.

— Bei der automatischen Verschraubung der Armierung darf durch
&in Abkippen des Hauntprofils die Armierung nich! verdrickt wer-
den Gegebenenfalls sind ahstiitzende Zulagen einzusetzen,

— Die Lochhohrungen fiir den Getriebeschiosskasten und die

Sehiosskastenausfrasungen diirfen nur auf das unbedingt erforder-

liche Maf vorgenommen werden.

10.2 PVC-Kompaktplatten

PVC-Kompakiplatten unterliegen durch ihre thermische Durchdrin-
qung eingr starken MaBanderung. Deswegen sollten keine festen
Einspannnungen erfolgen und die Streifenbreie nicht mehr als 10 cm
betragen, Aus diesem Grund sind PVC-Kompaktplatten als Fillungen
ungeeignel.

10.3 Integral-Hartschaumplatten aus PVC
Integral-Harischaumplatten aus PVC diirfen nicht fest eingespannt
werden. Die Platten missen sich vielmehr unaehindert ausdehnen
kiinnen. Daher kdnnen diese Platten urter Beachten des Ausdeh-
nungsverhaltens zwar als Fiillungen fiir Fensterelemente wie 2.8,
Bristungsfelder und Fassaden eingesetzt werden. nicht jedoch als
verklotzte Flllungen flir Fenster und Turen. Werden die Platien mit
einem Dammmstoff hinterfittert, ist ein HinterlGftungsabstand von
4 cm sicherzustellen.

11. Lackieren von End- und Abdeckkappen
11.1 Einsatzbereich des Lacks (Lackflaschchen)

~ Der Lack ist geeignet fir die Beschichtung von RAU-PVC 1302,
1406 und RAU-ASA, nicht for RAU-PREN.

ROSENHEIM

— Ebenso kinnen kleine Beschiédigungen der Dekorfolie nicht weiBer
Profile repariert werden.

- Umi&rben von Endkappen und Abdeckkappen flir Entwdsserungs-
schlitze.

— Geeignet fiir den Innen- und AuBeneinsatz.

11.2 Produkteigenschaften

— Pigmentierter Decklack auf Acrylbasis

~ Schnellracknend.

— Das Versiegeln des Decklackes mittels 2-K Schutzlacks wird
empfohlen.

— Nur bedingt Weich-PYC-fest. Bel nicht geeigneten Materialien kann
es zur Verfarbung und/oder Anhaftung kommen,

~ Gute Lichtechtheit und Wilterungsbestandigket.,

— Der Decklack wird durch losemittelnaltige Reinigungsmittel
angelst, wenn er nicht durch einen 2-K Schutzlack versiegelt ist,
Hierdurch kann es zum Abfarben des Lacks auf Dichtungen 0.8,
kommen.

~ Lagerfahigkeit: 2 Jahre im geschlossenen Orginalgebinde.

11.3 Verarbeitungshinweise

~ Die zu lackierenden Oberflachen missen frel von Staub und Fett
sein,

— Vor Gebrauch des Lacks den Bodensatz gut aufschiitteln. Rihrku-
geln milssen hiiar sein.

— DOptimale Verarbeitung bei Temperaturen von 15 bis 20 °C.

— Staubtrocken nach 1 - 2 Mintuen.

— (Grifffest nach ca. 2 - 5 Minuten.

— Weiterverarbeitung nach ca. 25 Minuten.

11.4 Arbeitssicherheit

- Leicht entziindlich.

— Reizend.

~ Von Zindaquellen fernhalten, nicht rauchen.

— Dampfe nicht einatmen, Mur in gul gelifteten Raumen verwenden,
— Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

11.5 Entsorgungshinweise
Informationen hierzu finden Sie im Sicherheitsdatenblatt oder fragen
Sie Ihr zusténdiges Abfallwirtschaftsamt.

8 27.06.08 Y 5519 © REHAU 980670DE 06.2008
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Die Qualitét eines Fensterelementes hdngt weitgehend von der fach-
gerechten Verglasung ab. Daner sind sowaonl diese Richtiinien als auch

— e Vorschriften des Glas- baw. Fillungsherstellers,
die technischen Richtlinien des Instiluts des Glaserhandwerkes fiir
Verglasungstechnik und Fensterbau, Hadamar, und

~ die allgemeinen technischen Regeln heziglich Verglasungen

2u heachten.

Allgemeine Verglasungsrichtiinien

Die Verglasung erfolgt nach dem Prinzip der Trockenverglasung. Dabei
werden:

~ entweder die Fliigel- und Blendrahmenprofile mit verschweiBbarer
Dichtung

- oder die auBenseilig einzuziehende Universaldichtung

verwendet.

Die inneren Dichtungslippen sind bereils an der Glasleiste anextru-

diert. Es sind Glasleisten einzusetzen, die in ihrer Hihe dem Uber-
schlag des jeweiligen Hauptprofils entsprechen,

[@

Vor dem Yerglasen:

- Keine fehlerhaften Schelben einsetzen, daher Isolierglasscheiben
inshesondere im Randbereich auf Beschadigungen tberpriifen!

= VYorsicht: Verglasung bei Temperaturen unter 5°C vermeiden,
Bruchgefair aufgrund der Unterkiihlung des PVC's!

- Bei Einsatz der Universaldicnitung EPDM sind die Schweifraupen
aus den Dichtungsnuten vollstandig zu entfernen, des Waiteren
solllen die Dichtungsnuten im Eckbereich abgerundet werden. Dies
ereichtert das Umziehen der Universaldichtung!

- Werden die Fenster am Bau verglast, darf erst mit den Vergla-
sungsarbeiten begonnen werden, wenn die Fenster eingeputzt,
untermavert und von der Bauleitung zur Verglasung freigegeben
sind. Dabei diirfen die Fiilgel nicht aus dem Rahmen genommen
werden.

- Vorsicht bei Haustiren. welche einer dirgkten Senneneinstrahlung
ausgesetzt sind: Keine Fillung mit einer Deckschicht aus PVC
verwencen!

2 190308

Wahrend des Verglasens:

— Ausreichende, rundumiaufende Beliiftung des Scheibenrandver-
bundes sicherstellen! Der Zwischenraum zwischen dem Scheiben-
rand und dem Glasfalzgrund muss in jedem Fall mindestens 5 mm
betragen!

~ Die Kiotzbrucke 350164 mit Klotzhalterungslasche wird in den
(Glasfalz eingeklemmt.

Verarbertung der verschweiBbaren Universaldichiung:

Der SchweiBwulst der Dichtung wird nach dem VerschweiBen maschi-
nell oder von Hand entfernt. Der Einsatz von Versisgelungsmasse ist
nicht erforderlich.

Wichtig filr die Verarbeitung der Verglasungsdichtungen EPDM:

— Die einzuziehende Universaldichtung wird umlaufend mit einem
UbermaB von ca. 1% eingebracht, Die Dichtungsenden werden in
der Mitle des oberen Profilquerstiickes stumpl zusammengestolien
und mit REHAU-EPDM-Kleber, Art. 251760 verklebt.

Verarbeltung der Glasleisten:

— Die Glasleisten werden vorzugsweise auf Gehrung eingeschnitten.
- Vorsicht: Um Eckspannungen und somit die Gefahr eines Eck-
bruches zu vermelden, sind die Glasleisten ohne Uberlinge
einzuschlagen!

~ Zum Einschlagen der Glasleiste ist ein rickschlagfreier Hammer
(Kunststoffhammer) zu verwenden!

- Milssen z.B. bei kleinen Elementen die Glasleisten stumpf
eingeschnitten werden, 5o sind die entsprechenden Winkel for
den Zuschnitt aus der Tabelle Uhersicht fiber die Glasleisten” zu
entnzhmen.

~ Entglasen: Die Glasleisten vorsichtig mit einer angeschliffenen
schmalen Maurerkelle oder mit einem Halbmondmessear heraushe-
beln, dabei mit der jeweils Langeren beginnen,

Die Auswanl der Glasleiste ist in Abhdngigkeit von der Glasstérke aus
den Verglasungstabellen zu entnenmen.

Fiir nicht von REHAL gelieferte Fabrikate kinnen wir nicht gewahrlei-
sten, dass die Abstaffelung auch die entsprechende Glaseinspannung
bringt.

Y 5518 2 REHAU 980B300E 062008
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Ubersicht iiber die Glasleisten

504330

| )
| Stilglasleiste 561073

| Rundglasleiste

GL 6.5 mm
6L 14,5mm

r

GL 22,5 mm

6L345mm

Bei den angegebenen Winkeln handelt es sich um NennmiaBe. Die tatsdchlichen Winke! sind in der Werkstatl im verglasten Zustand zu
{iherpriifen, d.h. die Glasleisten sind exakt einzupassen,

06 2008 9B0G30DE © REHAU ¥ 5519 13.06.08 3
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Verglasung mit Glasleistensockel 565041

1
JEp e

L(éLJ_
0 [l "
0 EQ e
0
0

D 350474
0

Bei Glasstirken < 45 mm wird der Glasleistensockel 565041 nach
dem Verklotzen der Scheibe auf Gehrung eingebracht, danach die
Glasleiste eingeschlagen (Glasfalzspielraum 11 mim).

o | |

ROSENHEIM

Bel Glasstarken von 46-53 mm wird der Glasleistensockel 565041
vor dem Einstellen der Scheibe montiert. Der Glaseinstand ist bei
diesen Glasstarken auf 13 mm zu reduzieren (Glasfalzspialraum
10 mm + 3 mm),

13.06 08 ¥ 5519 @ REHAU 9B0E30DE 06.2008
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Verglasungstabelle fiir Blendrahmenprofile

565041 + 560660

533020 | E65041 + 533100

565041 + 562000 |

561690

nur hei Paneel

) Scheibeneinstand = 13 mm

062008 9806300E © REHAY Y3519 13.06.08
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Entwéasserung / Bellftung

Entwésserung, Beliiftung
Abmessungen der Schlitze und Bohrungen

{

G
[
===
5

T

>
& /
=
2m % [ i
|
: [ [
G AW )]
—i4 T
A
- Die verschweiBharen Dichtungen durfen beim Frasen baw. Bohren
nicht beschadigt werden
- Die Frasungen zur Enfwasserung bzw. zum Dampidruckausgleich
diirfen nicht durch Klotzhricken, Dicht- oder Klebstoife verdeck!
@ Die Offnungen 2ur Entwasserung bzw, zum Dampfdruckaus- werden,
gleich im Blendrahmen kGnnen alternativ nach vome oder nach  — Bel Enlwésserung nach vorne sind die auBenliegenden Schiitze baw.
unten eingetiracht werden Bohrungen mit Art, 261582 hzw. 645594 abzudecken.
06 2008 980641DE © RFHAL Y 5519 2606 08 15
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Entwasserung, Beliiftung

Blendrahmenentwésserung/Dampfdruckausgleich, Fenster einfliigelig und mehrfliigelig ohne festen Plosten

= 600 — —ca. 30
bV L| =

ROSENHEIM

:

50,

Alternativ

T®

+—ca. 30

0 Die Offnungen zur Entwasserung baw, 2um Dampfdruckaus-

gleich im Blendrahmen konnen alternativ nach vorne oder nach

unten eingebracht werden,

16

26.06.08

l=—30-50
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Entwasserung, Beliftung
Blendrahmenentwasserung, Fenster mit Kdmpfer oder Pfosten

________ ____1[[____7‘/
| | | [ |
| | | |l [
| | | [ |
| = S E— | I |
M= = | | | |
| T | | I |
| | I
g 2 . ca. 30 | }@\ T }Q\—- i~ ca. 30
= g ~m—— R = I Bp—

\D/_J —30-50 VJ —30-50

@ Bei Fenstern mit mehr als zwei Feldemn sind die Frisungen sinngeman in jeclem Elementfeld anzuliringen,

DB, 2008 9806410E @ REHAL Y 6514 26 06.08 17
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Entwisserung, Beliiftung
Dampfdruckausgleich, Festvergasung mit vertikaler oder horizontaler Sprosse

R
| | | [ |
| I | g | N |
| || | [ |
| = p— - — N | | [ [
=~ ———- = | [ [
| o o1 ! I [
| | [ 5 |
- 600 — ca, 30 ﬂ — - ca, 30
| |_L§0__| | H

I
o - |

o Bei Fenstern mil mehr als zwei Feldern sind die Frasungen
sinngemah in jedem Elementfeld anzubringen.

@ REHAL 98064 10E 06.2008
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Entwisserung, Beliiftung
Dampfdruckausgleich, Fliigel mit vertikaler oder horizontaler Sprosse

~ = N oy
______ \""m rf__H__
| [ | I |
I 1] g | I |
| ] o | [ |
1= e - — 8| | | I |
= | I |
| O @ | I |
l ca. 30 I I = |+t-ca 30
| |___sﬁﬂ0 = ‘ | I '
___Jv_h___ = N | S
E\ /I— = [
—l =—130-50 —={ |=—130-50

0 Bei Fligeln mit mefr als zwei Feldem sind die Frasungen
sinngeman in jeclem Flugelfeld anzubringen.

06 2008 GROGA1DE £ REHAL ¥ 5519 26.06 08 19
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Entwasserung, Beliiftung
Druckausgleich fiir Fenster und Fenstertiiren fiir hohere Beanspruchungen

/_D\"— —20-50
mT = _l"-"l_ = _-'\"“'
2 —| i=ca. 30

@

ROSENHEIM

— ca. 30

Durch den Druckausgleich wird dag Ablaufen van eventuell in den Falzbereich eingedrungenem Wasser unterstitzt,
Ein Druckausgleich wird bendtigt:
— bei ginflugeligen Fenstern fiir den Einsatz in einer Beanspruchung = 9A (DIN EN 12208),
— hei zweifligeligen Fenstern ohne festen Plosten fur den Einsatz in einer Beanspruchung > 74 (DIN EN 12208).

06 2008
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3.6 Stulpprofil und T-Verbinder

Allgemeine Verarbeitungsvorschriften
Zweifligelige Fenster mit Stulpprofil GENEQ®

'E\\h 865530 532070

ROSENHEIM
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GENEO®
PROFILDRUCK

Zubehor fiir mechanische Verbindungen

Mechamscher Verbinder Pfosten 98 MD (Falzverschraubung)
Zink Druckguss

350132 ||

ey 50

ROSENHEIM

IMechanischer Verbinder Plosten 98 AD (Falzverschraubung)
Zink Druckauss

350133 |

=¥ 50 Lieferféhigkeit vorgesehen [ir 2009!

Mechanischer Verbinder Sprosse 64 (Falzverschraubung)
ZinkDruckguss

350173 [

cry 50

052008 GE0100DE 5 REHALI ¥ 5519

T- Verbinder Pfosten 98 MD (durchgehende Verschraubung)
TPE

350347 ] N
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Mechanische Verbindung MD
Blendrahmen MD GENEQ® und Pfosten 98 MD GENEQ® mit mechanischem Verbinder Pfosten 98 MD (Falzverschraubung)

Pfosten 98 MD GENEO™

Friishild 1 GENEO® 4%IS0 7050 4,2 %32

Mur in Verbindung mit

Festverglasung 350132

3x150 7050 4.2 x 38
MD mit 350343 zuschneiden

Nur in Verbindung mit Fest- Blendrahmen MD GENEO®

verglasung und bei allen
Kamplerverbindungen

MD mit 350343 ausschneiden

4 % 0 3 mit 350343 bohren

Mitteldichtung verschweifen

06.2008 980641DE @ REHAL ¥ 5518 2606.08 §
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung MD
VerschweiBen der Mitteldichtung mit Lotstation

Die vordere Halfte der Mitteldichtung bei ca. 400 “C ca. 3 sec, plasti-
fizieren.

Mitteldichtung fligen, Dabei Dichtflache hiindig ausrichten, Schweifuge auf gesamter Linge durch Uberstreichen mit der abge-
flachten Schweiispiegelspitze schiiefien.

06,2008 DENGA10E ) REHAL ¥ 5519 26.06.08 7
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung MD
Blendrahmen MD GENEQ® und Pfosten 98 MD GENEQ® mit T-Verbinder Pfosten 98 MO (durchgehende Verschraubung)

Piosten 98 MD GENEQ®

Frashild 1 GENEQ®
360347
Nur in Verbindung mit

Festverglasung %

MD mit 350343 zuschneiden 3 x 04,5 mil 360239 bohren
Nur in Verbindung mit Fest-

verglasung und bei allen
Kampferverbindungen

Blendrahmen MD GENED®

MD mit 350343 ausschneiden

gine Wantiung @ 8 auibohren
v. 3150 7049
4.2 % 70 bei Blendrahmen 72

4.2 % 80 bei Blendrahmen 86

Witteldichtung verschweilien

8 26.06.08 Y5518 & REHAL 4806410E 06 2008
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Mechanische Verbindung MD

Kreuzverbindung Pfosten 98 MD GENEO®

Plosten 98 MO GENEO®

Fréshild 1 GENEQ" 4 x50 7050 4,2 x 32

Wur in Verbindung mit N
Festverglasung

350132
3 %180 7060 4.2 x 38
MO mit 350343 zuschneiden

hur in Verbindung mit Fest- N :
verglasung und bei allen
Kampierverhindungen

311507050 4.2 %70

3 x 0 4.5 mit 350239 bohren
und senken

__MD mit 350343 ausschneiden

Mitteldichtung verschweiBen
4 x e 3 mit 350343 bohren

Frashild 1 GENEQ®

Nur in Verbindung mit

Festverglasung ~.. 350132

4x15070504.2x13

062008 980641DF € REHAL Y5519 26.06.08 9
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung AD
Blendrahmen AD GENEO® und Pfosten 98 AD GENEO® mit mechanischem Verbinder Pfosten 98 AD (Falzverschraubung)

10

Plosten AD GENEO®

Frasbild 1 GENEO™ 4 %150 705042 x 32

Nur in Verbindung mit
Festverglasung

350133

3x150 7050 4.2 %38

Nur in Verbincung mit Fest- Blendrahmen AD GENED

verglasung und bei allen
Kampferverbindungen

26.06 08 Y5518 @ REHALI QB0GA1DE

4 x 0 3 mit 350343 hohren

DB 2008
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung AD
Blendrahmen AD GENEO® und Pfosten 98 AD GENEO® mit T-Verbinder Pfosten 98 AD (durchgehende Verschraubung)

Pfosten 98 AD GENEO®
|
Frasbild 1 GENEO®
Nur in Verbindung mit e 350348

L

Festverglasung

Nur in Verbindung mit Fest- Blendrahmen AD GENEQ®
verglasung und bel allen

Kampferverbindungen,

3x0 4.5 mil 350239 bohren
) 31807049

4,2 x 70 bei Blendrahmen 72

4.2 % 90 bei Blendrahmen 86

06 2008 98064 1DE £ REHAU ¥ 5518 26 06.08 n
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung von Fliigelsprossen
Fliigel GENEO® und Sprosse 64 GENEO® mit mechanischem Verbinder Sprosse 64

Sprosse 64 GENED™

Frashid 2 GENEO®
4 %150 7050 4.2 x 32

T

350173

21507065042 %38

Fliigel GENEO™

4 x 0 3 mit 350235 hohren

12 26.06.08 Y 5319 2 REHAY 98064 1DE 062008
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008

Firma

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Mechanische Verbindung von Fliigelsprossen
Kreuzverbindung mit Sprosse 64 GENEQ®

Fligelsprosse GENEO®

4x18070504.2%13
Frashild 2 GENEQ®

T

350173

2x150 7050 4,2 x 38

beidseilig 4 x mil 350235 bohren

Durchgehente Sprosse immer
mit 261801 armieren

2x1S070504.2x38
350173

Frasbild 2 GENEG™

06 2008 9E0BLIDE © REHAL ¥ 5519 26.06 08 13
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Angaben zu den maximalen Flugelgréen und Verstarkungsrichtlinien

GENEOQ®
GROSSENBEGRENZUNGEN

Allgemeines

Elemente, Festverglasungen

@

Bei den GroBenbegrenzungen handelt es sich um FligelauBenmane.
Sig gelten, wenn der Abstand zwischen den einzelnen Lager- bzw.
Verriegelungspunklen des Beschlags < 80 cm betrdgt.

Maximale Fliigelgewichle:

Gifnungsart [VDK ohne REHAU Verklebung Glas-Fligelrahmen: 100 kg
Offrungsart /DK mit REHAU Verklebung Glas-Fligelrahmen: 130 kg
Offnungsart PSK: 160 kg

Die Angaben der Beschlaghersteller heziiglich der Grifenbegren-
zungen, der maximalen Fldgelgewichte und der Beschlagsverschrau-
bung sind zu beachten, ebenso die Vorgaben der Glashersteller.

Beschlagsbefestigung

Um die Bedienungssicherheil der Elemente zu gewahrleisten, ist
seitens des Fachbetriebes die ausreichende Befestigung der einzelnen
Beschiagleile sicherzustellen, gaf. unter Einbeziehung des Schrauben-
herstellers.

Bei der Befestiguny sicherheitsrelevanter, tragender Beschlagteile (wie
heispielsweise Ecklager und Scherenlager) missen durch den Einsatz
giner geeigneten Schraube die Ausreifikrafte senkrecht zur Fliigel-
ebene gemaB RAL-RG 607/3 erreicht werden.

Die Befestigung der tragenden Beschlagtelle erfolgt in das VS
(Integriertes-Verstarkungs-System) mit geeigneten Schrauben oder

es muss durch andere geeignete MaBnahmen sichergestellt werden,
dass die Fliigellasten dauerhaft abgetragen werden kéinnen.

n

Der Nachweis der Befestigung ist seitens des Beschlagherstellers flir
jedes tragende Beschlagteil in Verbindung mit der gewahiten Schrau-
be zu erbringen.

Bei FligelgraBen > 2,3 mé und Windwiderstandsklasse > B3 sind
BlendranmenschlieBteile einzusetzen, deren Verschraubung in das VS
des Blendrahmenprofils oder in Stahl erfolgl.

2 04 06.08

Maximale Profillange fiir Elemente:

- Profilfarbe Weif: 4,0 m,
- Profilfarbe nicht WeiB: 3,0 m.

Ab diesen Profillingen missen die Blendrahmenkopplungen als
Dehnfugen ausgelegt werden. Diese Dehnfugen diirfen durch Zargen,
Stiitzprofile usw. nicht dberbriickt werden. Des Weiteren diirfen die
Profile in ihrer Bewegung nicht behinderl werden.

Empfenlung bei nicht weiBen Elementen mit einer Profilldnge von
2,5 m bis 3,0 m:

- Die Montagefuge im Eckbereich des Blendrahmens nicht avs-
schaumen (Abstand von der Blendrahmenecke ca. 300 mm).

- Einsatz eines dehnungsaufnahmefdhigen Dammstoffes.

- Das Befestigungsmittel muss die thermisch bedingten Langenn-
derungen des Blendrahmens erméglichen.

Maximale Profillange bei einteiliger Festverglasung:

- Profilfarbe WeiB: 3,0 m,
- Profiifarbe nicht WeiB: 2,5 m.

Y 5519 & REHAL 980GI50E 06.2008
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Zusammenfassender Prufbericht 101 34632 vom 14. November 2008

Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Maximale FliigelgrdBen fir die Fliigelprofile 57 GENEO®
Einfliigelige Fenster D/DK, B5/9A/4

reg 7%
5 z,-f—-‘l‘!_ IL? =
"L T TR~ R
5 5] DN EN 12207 |

e EEEEEEEEE
250 =i=
240 =
230
220 T
210 il-—*-“
200
190 — =
180 [—t—1—

o 5 5
160 |=—
150 |

140
130 |
120
110
100
90 = i
80 ———

ZE

Fligelhdhe Hin cm

50 | . //
50 1+~

B T

1
1 1 |
2382888283888 cgzess
S288¢88

o
=
Fligelbreite B in cm Fliigelbreite B in cm

8823
Y

130 —1-
140
150
160

o o
— o

Armierung im REHAU Verklebung | Maximales
Fliigel umlaufend | Glas-Fliigelrahmen| Glasgewichl
- . 40 kg
- B0 kg*
B ja (nur Farbe weif)] 70 ko
| a5x28x15 - 60 kg
244516 ﬁ ja 90 kg
35x28x2 -l - 80 kg * Zustzliche MaBnahmen zur Abtragung der Glaslast fir eine
paszs b L B 30 kg Fligelbreite B = 100 cm:
35x28x2 - 80 kg - Armierung des unteren Fliigelprofiles mit Art. 244516 oder
244536 ﬂ Tar 100 kg - REHAU Verklebung Glas-Fligelrahmen am unteren Fligelprofil.
4 08.07.08 ¥ 5519 @ REHAL 980BO50E
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

[ ST
& il— L— o 5 lL “L i
L_, ﬁﬁ%}ﬂﬁ_' Lu 1 Jﬁ‘l_lg_“ Windwiderstand ey
L. {| -d LA NSL T
A L%/ DIN EN 12207
Profilfarbe: Wei8 Profilfarbe: nicht WeiB
260 — 260
= . 250 Bl ‘;|."r;'|'21 | | 1 |It"'|
240 240 [——1 ’:
230 F 230 —
220 - 220 ? -
210 210
200 f—F 200 o
190 f—+ 190 . i
180 180 @ '
E 170 § 170
£ 160 £ 160
£ 150 £ 150 -
T 140 ;a 140 S
=130 =2 130
120 120
110 110
100 100
90 |—— a0 -
80 [—- — 80 '
70— —— 70 —t-
o BRI | | 5
50— b e 50 , ’| |
40 = . ' : 10 '
SB3EBRS2RBEBE SBBR288228288
Fiiigelbreite B in cm Flligelbreite B in cm
Armigrung im Armierung im Armierungs- | REHAU Verkiebung | Maximales
Fliige! Stulpprofil position Glas-Fliigelrahmen| Giasoewicht
5 % = . 40 kg
40%10%2 B 60 ko*
247898 ]__ _
N ja (nur Farbe weiB)| 70 kg * Zusatzliche Malinahimen zur Abtragung
40 kg der Glaslast fiir eine Filigelbreite
niach Farbfeld _HL 60kg" B = 100 om:
35x28x15 ,—-i - - 60 kg - Armigrung des unteren Fliigelprofiles
244516 ¢ - ja 90 kg mit At 244516 oder
3Hx2x2 - — - 80 kg - REHAU Verklehung Glas-Fliigelrahmen
244526 ﬁ - Hﬂ: ja 90 kg am unteren Flligelprofil.
: - 80 ky
| 10x10x2 - ** Nur in Verbindung mit mindestens
j 25 o N al o0 B b s e i
06 2008 9B0GI50E ® REHAU Y5519 07.07.08 5
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Maximale FliigelgroBen fiir die Fliigelprofile 57 GENED® I

Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK B3/9A/4 J

Profilfarbe: WeiBs Profilfarbe: nicht WeiB
220 RN T | ) T |
0 . a1 l 250 [ |
940 . = s}:hl : 240 L 1| A \]: =
230 f e 230 ——
220 ~ 220 | |
210 - [ 210 i
200 — 200
190 =X 190
180 [—FN 180
§ 170 ——F> g 170
= 160 —— < 160 ———
£ 150 = —— 2 150
T 140 [— § 140
£ 130 & 130
120 120
110 |— — 110
100 |— —AISIS "f' 100 -
90 R —————1 90 ——T
80 |- A 80 ?
70 e S | 70 !
60 _.-'/‘V 60 ]— T
s0 SSFT T T = [P |
40 S 40 e
888288893%2?’3@ 3%82%85?@5%3@
Fliigs!hrejifa é_in 1c_m o Fliigelbreite B in cm
Armigrung im Armigrung im Armigrungs- | REHAU Verklebung | Maximales
Fliigel Stulpprofil position Glas-Fligelrahmen)| Glasgewicht
- - - - 40 kg
= - 60 kg
40x10x2 60 kg
247808 | ‘ ¢
| ja (nur Farbe weiB)| 70 kg * Zusétzliche MaBnahmen zur Abtragung
— I“ ‘ ggtg ge; ﬁigsuiisn::lur eine Fliigelbreite
3Bx2Bxr15 i_[ - - G0 kg - Armigrung des unteren Fliigelprofiles
244516 ¢ - ja 90 kg mit At. 244516 oder
3Bx2BR2 |- 2 80 kg - REHAU Verklebung Glas-Fliigelrahmen
244526 ¢ E - jﬂ ja 90 kg am unteren Fliigelprofil.
- 2 80 kg
_:_" 2?:522‘2 ﬂ 40x10x2 a 100kg ~* Nur in Verbindung mit mindestens
i 247808 6 mm Glasstérke aufien.
G 07.07.08 ¥ 5519 © REHAU 9BOBYSDE 062008
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FliigelgréiRen fiir die Fliigelprofile 57 GENEQ®
Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK B4/9A/4

ROSENHEIM

— u

L L:|I:IF

"J’

|U

ndwiderstand

Profilfarbe: Weil Profilfarbe: nicht WeiB
260 = ; 260 | TTTII]I
250 I~ == M50 ——— b
o | W R | |
240 240 1
230 230 |
220 220 :
210 210
200 = 200
190 180 '
180 —— 180 —
E 170 § 170 R
< 160 — i 160 t j
2 150 (== 2 150 —
£ 140 - ’ 5 140
£ 130 . £ 130 1
120 — T 120 T
110 — 110 g
100 [—- e o 100 i
00 . e —] 90 !
Ul 80
70 T 70
80 1 // | 60
50 [=— / : 1 50 r
40 I LN N 4 —t— e 40 _— - - SN — S —
SEERSEEEZSEEEEE FRERBRESEEREISEBE
Flﬁgeim‘ife Binom Fl[]gelbre'i?e Binem
Armierung im Armierung im Armierungs- | REHAU Verklehung | Maximales
Flilgel Stulpprofil position Glas-Fligelrahmen| Glasgewicht
" . 3 U 40 kg
60 kg™
A0%10%2 80 kg* " Zusatziiche Nlafiqahmgla.n ur Apiragung
247898 { —|_ l der Glaslast fiir eine Fligelbreite
| - — " |ja (nur Farbe weiB)| 70 kg B = 100 cm:
| [35%281 15 pee| - ] . 60 kg - Armigrung des unteren Fliigelprofiles
B 244516 ¢ [ ja 90 kg it Art. 244516 oder
35x28x2 L—-—t - m B0 ko - REHAU Verklebung Glas-Fliigelrahmen
244526 : | ja 90 kg am unteren Fliigelprofil.
- - 80 kg
Si:sigﬁx 2 E—“E 40x10x%2 o 100kg ** Wur in Verbindung mit mindestens
247898 6 mm Glasstarke auben.
06 2008 960695DE @ FEHAL V5619 07.07 08
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FliigelgroBen fir die Fligelprofile 57 GENEQ®
Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK, BS/9A/4

Fliigelhihe Hin cm

ROSENHEIM

23
Fitigelbreite B in cm
Armierung im Armierung im Armierungs- | REHAU Verklebung | Maximales
Fliigel Stulpprafil position Glas-Fliigelrahmen| Glasgewicht
- . L . 40 kg
B 60 kg
40x10x2 60 kg
B AR ja (nur Farbe weiB)| 70 kg
|35x28x1.5r-r— - 60 kg
244516 & L- ja 90 kg
3ox28x2 g | - e 80 ka
| 244526 r i _ll __H ja 90 kg
. ' . 80 kg
=———35x28%2 E’""'E
40x10x2 :
=3 r
244536 247898 ja 100 kg
8 07.07 08 ¥ 5519

- Zusitzliche MaBnahmen zur Abtragung
der Glaslast fir eine Fligelbreite
B =100 cm:
- Armierung des unteren Fligelprofiles
mit Art. 244516 oader
- REHAL Verklebung Glas-Fliigelrahmen
am unteren Fligelprofil

** Wur in Verbindung mil mindestens
G mm Glasstarke aufen.

& REHAL 280695DE 06,2008
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B
|

]

Lﬂhﬁﬂg‘

Auszug aus der Systembeschreibung

56 von 64

101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Bl

AR

Windwiderstand

DIN EN 12210 B/C5
ol

(= =] = oo o oo o2
sy i il ot

Fltigelbreite B in cm

Fliigelbreite B in cm

Armierung im REHAU Verklebung | Maximales
Fltigel umiaufend | Glas-Fliigelranmen| Glasgewicht
35x28x2 - 120 kg
244526 m ja 120 kg
35x28x2 - 120 kg
1244536 H ja 120 kg
06 2008 QBDAYSDE @ REHAL Y 5519 17.0308 g
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FliigelgriBen fiir die Fliigelprofile 57 GENEO®

Kippfenster, B5/9A/4

S

. -]l-’—

Profilfarbe: WeiB

ROSENHEIM

Windwiderstand __L Wl

Luftdurehiassigheit

Profilfarbe: nicht Weify

260

Armigrung im REHAU Verklebung | Maximales

Fliigel umlaufend | Glas-Fligelranmen| Glasgewicht

Z z 40 kg

- 60 ko*

5 ja 70 kg
35128!‘[.51—? Bﬂkﬂ

244516 tlja 90 kg

35x28x2 - 80 ky

244526 m ja 90 kg

35x28x2 - 80 ky

244536 ﬂ ja 100 kg

EEERE

==

i

G5 F

* Zusatzliche Mafinahmen zur Abtragung der Glaslast fiir gine
Fliigelbreite B = 100 cm:
- Armierung des unteren Filigelprotiles mit Art. 244516 oder
- REHAU Verklebuny Glas-Fliigelrahmen am unteren Fifigelprofil,

04 0608 Y5519 @ REHAL 980695DE 0% 2008
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Maximale Flugelgrofen fiir die Fliigelprofile 84 GENEQ®
Einfliigelige Fenster D/DK, B5/9A/4

101 34632 vom 14. November 2008
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

a4
ad

Profilfarbe: WeiB
260 —

250 b=t HiE et [V O R B

240
230
220

210
200

190 |-

180

170 [

160 [—
150 |-

140 [——
130 [+

Fltigelhdhe H in cm

120 |——+
110 |

100

i

pd

a0

80

70 :
60 -
ol |

40

[
|
|
]

SREEREBEEEES
SiE S

28

140

Fliigelbreite B in cm

Armigrung im REHAU Verklebung | Maximales
Fliigel Glas-Fliigelrahmen| Glasgewichl
- - 40 kg

: 60 kg*
- ja (nur Farbe weili)| 90 kg
3Hx42x2 ["";’— 80 kg
350198 1 ilja 90 ky
35x42x2 - 80 kg
238570 Emg ia 100 kg

06 2008 9B0BO5DE @ REHAL Y5513

indwiderstﬂnd

Profilfarbe: nicht Weif

260 ——
250 ——
240
230
220
210
200
190 —
180 [

170

2

150
140

Fliigelhhe Hin cm

8

120 B
110 e T
100 e o
90 i :
80 T e i
70 i { -
60 r S ——1

i

50 [ttt ]
q0 L=< :

FRE8R88322383%988
Fligelbreite B incm

* Zusétzliche MaBnahmen zur Abtragung der Glaslast fir eine
Fliigeltreite B = 130 cm:
- Armierung des unleren Fligelprofiles mit At 350193 oder
- REHAL Verklebung Glas-Fligelranmen am unteren Fligelprofil.

0B.07.08
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Maximale Flugelgrofen fir die Fliigelprofile 84 GENEQ®
Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK, B2/9A/4

l i
‘ 1
| Iﬁ g5 !
$ I i ?’ B Bl
ol .l
\..."'TLJ_T‘WI i
Profilfarbe: WeiB Profilfarbe: nicht Weif
gl [ o [ e e T T ] EREEE
250 ] = e Lt e el b o L1 S . 250 ..'_|'_=;$“'- - = [ [ |
240 240 —t—
230 58 230 L i
220 PN 220 =
210 [ 210 L
200 = = 200
190 =t - 190
180 ———+ 180 ——
§ 170 —1 g 170 —{—{ I
£ 160 (S o £ 160
%150""" %150
S 140 E” 140
£ 130 Z 130
120 |= 120 1
10 —— 110 ——1
100 100 '
90 90
80 |- 80
60 — . 60 i I
50 . '/ S S sl 11 50 J| J| ek
40 — =1 40
SRBRERB2RBERS $RBRE2RS2RBFRS
Fligelbreite B in cm Fliigeibreite B in cm
Armierung im Armierung im Armigrungs- | REHAU Verklebung| Maximales
Flligel Stulpprofil position Glas-Flugelrahmen| Glasgewicht
- - - - 60 kg
T - 8 B
e = || =
I ja, nur Farbe WeiB |90 kg
nach Farbfeld - m —I - 60 kg
35x42x2 ﬁ - - 80 kg
350193 S =i | 90 kg
35x42x2 r . j.‘l:‘ﬂ - Ak
f (l40x10x2 ; * Nur in Verbindung mit mindestens
} m -
510 ! 247898 2 100kg 6 mm Glasstérke aulen.
16 07,07 08 ¥ 5519 © REHAU 0305950E 06 2008
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101 34632 vom 14. November 2008
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale FliigelgroBen fir die Fliigelprofile 84 GENEO®
Mehriliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK, B3/9A/4

ROSENHEIM

fr
ﬁ, = |
! [ i
20 i
s
1 ﬁdztﬁ_.ﬁ
=
Profilfarbe: WeiB Profilfarbe: nicht Wei
20 1] o LT T[T 1]
250 (——r—1= T { 250 = =] ===
240 { 240 |———— —1
230 i 230 [ﬁ
220 220 —
210 [N _— 210 —
200 [— ! 200 =
190 T 190 =
180 —=——1—T —r 180
§ 170 A———]— R ] E 170 < EEEEE
= 160 | < 160
£ 150 2 150
5 140 T 140
£ 130 £ 130
120 ——= 120 ~
10 = 110 —f—l-
100 S 100
9 |- o> L 90 |
80 | 80 :
70 574 i 70 i
60 = : 60 !
50 = ; 50 i '
40 e =4 S5 RS B T — 40 | = e =
SREERERSEEECEEERE SBBREEECES8ERES
F!ugelbre‘fTe é_in E:_mF - F!i]geibre'i_e é_inFmF T
Armierung im Armigrung im Armierungs- | REHAU Verklebung | Maximales
Fligel Stulpprofil position Glas-Flugelrahmen| Glasgewicht
< ! = ; 60 kg
40x10x2 .. E[—J 60 kg
- HIS ' Ja, nur Farbe WeiB | 90 kg
r—l'—|
nach Farbfeld - ! 60 kg
an
Hxa2n2 f - 80 kg
350193 ; ‘ —” ja 90 kg
- i - 80 kg
32;5:? . g 40x10x2 - 100 kg * Nur in Verbindung mit mindestens
247898 J 6 mm Glasstirke auben.
06.2008 RDGASDE @ REHAL ¥ 5519 0707.08
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Maximale FliigelgroBen fiir die Fliigelprofile 84 GENEQ®
Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK, B4/9A/4

(et
|ﬂ,__Lﬂ{_ e
JRI:
|

Profilfarbe: Weifs Profilfarbe: nicht WeiB
260 == : 260 — 7
250 pe b e R 250 . o
240 20 |= 'L‘I'q"q‘"“_'_
230 _ 230 — —
220 - 220 ——
210 1 210 i
200 N 200 —
190 N 190
180 % 180
§ 170 |——1— E 170
£ 160 £ 160
§ 150 —— £ 150
= 140 —— % 140 —1-
§ 130 £ 130
120 120
110 110
100 100
90 et 90 !
&0 — — 80 4t
70 - = 70
7
60 ) 60 Jl_
50 i ./l_ I 4 50 l I
40 4 =g ] 40 ] S SN S—
FEER&8E8S8-85F&2 3%82883?@&%@@
Fliigelbreite B in cm Fliigelbreite B in cm
Armigrung im Armierung im Armigrungs- | REHAU Yerklebung | Maximales
Flligel Stulpprofi position Glas-Flogelrahmen| Glasgewicht
- - - - 60 kg
40x10x%2 ‘ - GO kg
- i ja, nur Farbe Weil | 90 kg
B/ra2x2 7] : 80 ky
30193 & L ]EI] ja 90 kg
- - 80 kg
1 3': ;51;2’( 2 40x10%2 i 00k * Nur in Verbindung mit mindestens
| 47808 } . 6 mm Glasstarke auBen,
18 07 07.08 VY5519 © REHAL 9B0BISDE 06,2006



Q:\FenFas\PROJEKTE\101\34632_rehau_jw\Priifberichte\34632_zpb.doc

07-07 / 699

Anlage 3

Blatt

Zusammenfassender Prufbericht
Firma

Maximale FliigelgréBen fiir die Fliigelprofile 84 GENED®
Mehrfliigelige Fenster ohne festen Pfosten D/DK, B5/9A/4
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Profilfarbe: WeiB

Auszug aus der Systembeschreibung
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Windwiderstand | DIN EN 12210 B5
\dichthe! T 'IE‘!-] p 0A

Luftdurchlfssigheit DIN EN 12207 |4

Profilfarbe: nicht Weif

260 — 260 7 | .
250 250 —r ! i {
240 240 - |
230 230 | :
220 | 220 .
210 | 210
200 200 |
190 190
180 180 o
g 170 § 170 =t
£ 160 |- = 160
% 150 £ 150
S 140 g 140
2 130 £ 130
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100 100 —
a0 a0 ——
80 : 80
70 —— S 70
o WSS 1T « P
50 i —1 50
40 '_Zi__._ L [ e .; _ 40 ’ ] J_ H
SEBRB5E8ESS858R8 SBBEREESSERLE8E

Armigrung im Armigrung im Armierungs- | REHAU Verklebung | Maximales
Fltigel Stulpprofil position Glas-Fligelrahmen| Glasgewicht
- - - - 60 kg
A0x10%2 60 kg
. e |ja. nur Farbe Weik |90 kg
Bbxd2xz 1| - 80 kg
350193 & i[- _”l_]' ja 90 kg
- - B0 kg
| .
, 22;5‘;20 K2 £ [40x70x2 e fookg | N inVerbindung it mindestens
| 247698 : 6 mm Glasstarke aufen.
06 2008 98069508 @ REHAU ¥ 5519 07.07 08 19
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Zusammenfassender Prifbericht 101 34632 vom 14. November 2008
Firma REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Maximale FliigelgrdBen fiir die Fliigelprofile 84 GENEQ®
Parallelschiebekipptiir (Einflligelig), BS/9A/4

Profilfarbe: WeiB
260 : -

230
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210
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100
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Fliigelbreite

FHiigeihdhe Hin cm

EEEEE

LY [V e il

E8E3
2RE R

160
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Armigrung im REHAU Verklebung| Maximales

Fliigel Glas-Fligelrahmen)| Glasgewicht

35x42x2 E|- 120 kg

350193 i 120k
|

35xd2x2 = 120kg
| 238570 ja 120 kg

20 17.0208 Y5519 & REHAL 9BDGISDE 06.2008
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101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

Maximale Fliigelgréfen fiir die Fligelprofile 84 GENEO®

Kippfenster, B5/9A/4

ROSENHEIM

— |

Windwiderstand

S¢
Luftdurchlssigkeit

Profilfarbe: nicht Weils

1 E E R E

1

| | [
| T
0 |

Armierung im REHAU Verklebung | Maximales
Fliigel Glas-Flugelrahmen| Glasgewicht
£ B 40 kg
. GO kg
35x42x2 F- 80 kg
350193 ia 90 kg
3Bx42x2 § |- 80 ky

| 238570 Ja 100 kg

06 2008 9606050E © REHAY ¥ 5519

* Zusatzliche Mafinahmen zur Abtragung der Glaslast fir eine
Fliigelbreite B = 130 cm:
- Armierung des unteren Flugelprofiles mit Art. 350193 odsr
- REHAU Verklebung Glas-Fliigelrahmen am unteren Fidgelprofil.

04.06.08 %
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4  Wichtige Systemmerkmale

Rahmen
Rahmenwerkstoff

Rahmenprofile

Profilverbindungen

Falzausbildung
Falzdichtung

RAU-FIPRO®

101 34632 vom 14. November 2008
REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ROSENHEIM

Grundkorper weil3, Oberflache weild oder farbig beschichtet
Blendrahmen MD: 532015, 532305
Blendrahmen AD: 532025, 532315

T-Profil MD:
T-Profil AD:
Fligelrahmen:
Stulpprofil:
Sprossenprofil:

532055, 532295
532065,

532035, 532045, 532135
532070

532295

Blend- und Flugelrahmen auf Gehrung geschnitten und ver-

schweil3t

T-Verbindungen mechanisch, siehe Anlage 3

Falzluft 12 £ 1 mm

Blendrahmen:
Aullen:

Mitte (nur MD):

Fligelrahmen:
Innen:

Stulp:

RAU-PREN (PVC), einextrudierte Dichtung,
mit Blendrahmen auf Gehrung verschweif3t
oder

RAU-PREN (PVC), Art. Nr. 250005, eingeroll-
te Dichtung, mit Blendrahmen auf Gehrung
verschweil3t

oder

EPDM, Art. Nr. 210634, eingezogene Dich-
tung, in den Ecken umlaufend, am Stol3 mit
EPDM-Kleber verklebt

RAU-PREN (PVC), einextrudierte Dichtung,
mit Blendrahmen auf Gehrung verschweif3t

RAU-PREN (PVC), einextrudierte Dichtung,
mit Flugelrahmen auf Gehrung verschweif3t
oder

RAU-PREN (PVC), Art. Nr. 560728, eingeroll-
te Dichtung, mit Fligelrahmen auf Gehrung
verschweif3t

oder

EPDM, Art. Nr. 211738, eingezogene Dich-
tung, in den Ecken umlaufend, am Stof3 mit
EPDM-Kleber verklebt

AuRen EPDM, Art. Nr. 865530, eingerollte
Dichtung

AulRen und Mitte EPDM, Art. Nr. 211023, ein-
gerollte Dichtung

* werden andere Beschlagfabrikate eingesetzt, so ist die Eignung gemafn EN 13126-1 ff.

und DIN EN 1670 nachzuweisen.
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Falzentwasserung

Druckausgleich

Verstarkung
Einstandsmalf3

Verschraubung/Nieten

Beschlage
Fabrikat*

max. Verriegelungsabstand

Verglasung

Verglasungsdichtung auf3en

Verglasungsdichtung innen

Dampfdruckausgleich

Glasklebung

Wichtige Systemmerkmale

2von 2

101 34632 vom 14. November 2008

REHAU AG + Co., 91058 Erlangen-Eltersdorf

ift

ROSENHEIM

im Falz Schlitze 5 mm x 25 mm, um 30 bis 50 mm zu den &u-
Reren Schlitzen versetzt, Abstand der Schlitze untereinander
im Falz maximal 600 mm

oben im Blendrahmeniberschlag Schlitze 5 mm x 25 mm bzw.
5 mm x 30 mm bzw. Bohrungen @ 10 mm, Anzahl und Lage
nach den Vorgaben der Systembeschreibung

oder

im Blendrahmeniberschlag oben mittig je Fligel eine Tau-
scherdichtung, Art. Nr. 865840, 150 mm lang

mindestens 10 mm, maximal 50 mm von Schnittkante Kunst-
stoffprofil

Abstand untereinander maximal 500 mm, maximal 50 mm
vom Ende der Verstarkung entfernt.

gepruft mit Roto NT, Schlie3stiicke mit Verschraubung in der
Beschlagnut oder mit Verschraubung im IVS (integriertes Ver-
starkungssystem)

78 cm

Mehrscheiben-Isolierglas

RAU-PREN (PVC), einextrudierte Dichtung, mit Fligelrahmen
auf Gehrung verschweif3t
oder

RAU-PREN (PVC), Art. Nr. 250005, eingerollte Dichtung, mit
Fligelrahmen auf Gehrung verschweif3t

oder

EPDM, Art. Nr. 210634, eingerollte Dichtung, in den Ecken
umlaufend, oben mittig gestol3en und verklebt

Glashalteleisten mit anextrudierten Dichtungen RAU-PREN
(PVC), in den Ecken auf Gehrung gestol3en

unten und oben mindestens 2 Schlitze 5 mm x 25 mm, zu den
Schlitzen im Glasfalzbereich 30 — 50 mm versetzt, Abstand
der Schlitze im Glasfalzbereich untereinander maximal
600 mm

nur bei grolRen Flugelformaten nach den Vorgaben zu den
GroRenbegrenzungen, Uberschlagverklebung mit Sikaflex-665
Window RH (1K-Polyurethan), Querschnitt 5 mm x 4 mm, ab-
schnittweise

Hinweis:

Die Festigkeit, Dauerhaftigkeit und Materialvertraglichkeit der
Klebung ist gesondert nachzuweisen!

* werden andere Beschlagfabrikate eingesetzt, so ist die Eignung gemafn EN 13126-1 ff.

und DIN EN 1670 nachzuweisen.



